
 
 

                     

 

 

 

 

 

DESHUMIDIFICADOR INDUSTRIAL LDH-400 
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Deshumidificador industrial de alto rendimiento. De diseño robusto es ideal para el uso 
en la industria de la construcción, secado de obras, secado de daños por inundación, 
secado de depósitos, sótanos, etc� 
 
CARACTERISTICAS 

 

· Bajo consumo energético. 

· Alto rendimiento. 

· Compresor alternativo. 

· Diseño ergonómico, manejable  y fácil de transportar. 

· Construcción sólida para mayor durabilidad en las aplicaciones mas exigentes. 

· Equipados con un control que asegura el descongelamiento automático del 
serpentín de evaporación. 

· La parte externa está fabricada en acero inoxidable para así protegerla contra 
la corrosión. 

· Equipado con filtro de aire de fácil limpieza. 

· Depósito de agua de serie, cerrado y equipado con asa que permite el fácil 
vaciado, sin pérdida de agua. 

· Opcionalmente se  puede incorporar un higrostato para un control preciso de la 
humedad ambiental 
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DESHUMIDIFICADOR INDUSTRIAL LDH 550

.  

Deshumidificador industrial de alto rendimiento. De diseño robusto es ideal para el uso 
en la industria de la construcción, secado de obras, secado de daños por inundación, 
secado de depósitos, sótanos, etc� 

CARACTERISTICAS 

• Bajo consumo energético. 

• Alto rendimiento. 

• Compresor alternativo. 

• Diseño ergonómico, manejable  y fácil de transportar. 

• Construcción sólida para mayor durabilidad en las aplicaciones mas exigentes. 

• Equipados con un control que asegura el descongelamiento automático del 
serpentín de evaporación. 

• La parte externa está fabricada en acero inoxidable para así protegerla contra 
la corrosión. 

• Equipado con filtro de aire de fácil limpieza. 

• Depósito de agua de serie, cerrado y equipado con asa que permite el fácil 
vaciado, sin pérdida de agua. 

• Opcionalmente se  puede incorporar un higrostato para un control preciso de la 
humedad ambiental 


